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Abstract of DE41 22287 

A catalyst unit (esp. for IC engine exhaust gas 
cleaning) has catalytically active material on a 
metal support soldered to a casing tube which 
is joined (esp. welded) to an outer housing, the 
novelty being that the joint (8) between the 
housing (2) and the casing tube (7) is located 
at a region remote from the casing tube outlet 
or inlet end at which the metal support (6) is 
soldered (10). 

Pref., the casing tube (7) is soldered to the 
metal support (6) only at the inlet end (10) and 
the weld joint (8) is located at the outlet end. 
ADVANTAGE - The design avoids damage to 
the soldered joint by the welding operation. 
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@ Katalysatoranordnung mit einem Metalltrager 

© Bei einer Katalysatoranordnung mit einem durch eine 
Lotverbindung (10) in einem Hullrohr (7) gehaltenen Metall- 
trager (6) fur katalytisch aktives Material und Halterung des 
Hullrohrs (7) in einem Gehause (2) mittels einer Verbindung, 
insbesondere einer Schwei&verbindung (8), liegt diese in 
einem stromungsaustrittsseitigen Bereich des Hullrohrs (7) 
und ist die Lotverbindung (10) in einem strdmungseintritts- 
seitigen Bereich von Hullrohr (7) und Metalltrager (6) 
vorgesehen. Dadurch sind nachteilige Beeinflussungen der 
Lotverbindung (10) durch die Verbindung (8) vermieden. 
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Die Erfindung betrifft eine Katalysatoranordnung ge- 
maQ dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Wie auch in der Beschreibungseinleitung der EP 
03 16 595 Al angegeben, macht es Schwierigkeiten, eine 
dichte und bestandige Lotverbindung zwischen dem 
Metalltrager einerseits und dem Hullrohr andererseits 
herzustelien. Das Qbliche, an der angegebenen Textstel- 
le beschriebene Herstellverfahren besteht darin, das mit 
einem etwas grOBeren Durchmesser als der mit Lot ver- 
sehene Metalltrager ausgefQhrte HQllrohr und diesen 
ineinanderzustecken, den Durchmesser des Hullrohrs 
durch Kalibrieren etwas zu verkieinern, so daB ein en- 
ger Lotspalt vorliegt, und den eigentlichen LOtvorgang 
im Hochtemperaturvakuum vorzunehmen. Bei diesem 
Erwarmungsvorgang werden jedoch die eingebrachten 
Spannungen frei, so daB das HQllrohr unter Durchmes- 
servergroBerung seine urspriingliche Form einnehmen 
will, was zu einer VergrOBerung des Ldtspalts und zu 
nur Ortlichen LOtverbindungen fuhrt. Dieser hinsichtlich 
der Lotverbindung nachteilige Vorgang wird verstarkt 
durch die relativ groBe Masse des Hullrohres, so daB 
dieses anschlieBend langsamer abkuhlt als der Metall- 
trager. Der Metalltrager schrumpft also beim AbkQhlen 
schneller als das Hullrohr, so daB auch aus diesem Gran- 
de eine VergrdBerung des Ldtspalts eintritt. 

Macht es schon Schwierigkeiten, bei der Herstellung 
der Lotverbindung zwischen Metalltrager und HQllrohr 
die Verfahrensbedingungen so zu wahlen, daB eine 
brauchbare Lotverbindung zwischen beiden entsteht, 
ergeben sich zusatzliche Schwierigkeiten, wenn an- 
schlieBend das HQllrohr mit dem Gehause verschweiBt 
wird. Durch die hierzu notwendige Warmezufuhr wird 
bei Qblichen Konstruktionen auch die beschriebene Lot- 
verbindung beeintrachtigt, da das Lot zumindest stellen- 
weise Qber seinen Schmelzpunkt erwarmt wird Weiter- 
hin uben im Betrieb auftretende temperaturbedingte 
GrOBenanderungen des Gehauses Qber die SchweiBver- 
bindung die Lotverbindung gefahrdende Krafte auf das 
Hullrohr aus. Die letztgenannte Gefahr tritt auch dann 
auf, wenn die Verbindung zwischen HUllrohr und Ge- 
hause - nicht als SchweiQ verbindung, sonde rn als 
Schraub- oder Klemmverbindung ausgebildet ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kata- 
lysatoranordnung zu schaffen, die insbesondere durch 
die definierte SchweiBverbindung sonst hervorgerufene 
Gefahrdungen der Lotverbindung zwischen Metalltra- 
ger und Hullrohr vermeidet. 

Die erfindungsgemafle LOsung dieser Aufgabe be- 
steht in den kennzeichnenden Merkmalen des Patentan- 
spruchs 1, vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen sind 
Gegenstand der Unteranspruche. 

Ein Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, daB sie 
die gestellte Aufgabe auf sehr einfache Weise lost, nam- 
lich dadurch, daB die Stellen der Lotverbindung und der 
zwischen Gehause und HQllrohr weit axial gegenein- 
ander versetzt gewahlt sind, so daB beispielsweise die 
zur Herstellung einer SchweiBverbindung erforderliche 
Warmezufuhr zumindest keine kritische ErhOhung der 
Temperatur im Bereich der Lotverbindung hervorruft 
und durch GrOBenanderungen des Gehauses bedingte 
Krafte auf das Hullrohr am Ort der LOtstelle weitge- 
hend abgebaut sind. 

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daB man 
grundsatzlich auch an anderen Stellen als am strO- 
mungsein- oder -austrittsseitigen Ende des Hullrohrs 
zusatzliche LOtverbindungen oder aber eine einzige, 



sich fiber den gesamten Mantel des Metalltragers er- 
streckende Lotverbindung vorsehen kann. Auf jeden 
Fall muB aber derjenige Mantelbereich des Metalltra- 
gers mit Lot versehen sein, der sich unmittelbar an die 
5 stromungsein- oder -austrittsseitige Stirnflache dessel- 
ben anschliefit, da nur dort gewihrleistet ist, daB die im 
Betrieb auftretenden Abmessungsanderungen des Ge- 
hauses die Lotverbindung nicht aufreiBen. 
Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, 
io daB — insbesondere bei der AusfQhrung entsprechend 
Anspruch 3 — infolge des zur StrOmungseintrittsseite 
hin offenen Spalts zwischen HQllrohr und Gehause eine 
Beschleunigung des Aufheizens des Katalysatormateri- 
als auf eine Betriebstemperatur durch die zu behandeln- 
15 den Gase, beispielsweise Abgase einer Fahrzeug- 
Brennkraftmaschine, erreicht wird. 

Eine besonders gute Lotverbindung zwischen Metall- 
trager und Hullrohr ergibt sich bei der Weiterbildung 
der Erfindung gemaB Anspruch 5. Im Prinzip ist ein 
20 derartiges Hullrohr aus der bereits genannten EP 
03 16 595 Al bekannt, jedoch mit der Besonderheit, daB 
zwischen dem Hullrohr und dem aus Metallbandern 
hergestellten Metalltrager eine elastisch verformbare 
Matte vorgesehen ist, also keine direkte Lotverbindung 
25 zwischen Metalltrager und HQllrohr vorliegt Bei dem 
entsprechenden Herstellverfahren kann der mit dem 
Lot versehene Trager also beispielsweise in einen be- 
reits vorgerollten BlechkOrper, der spater das Hullrohr 
bildet, hineingesteckt werden; dann wird diese Blechrol- 
30 le unter Erzeugung eines minimalen LOtspalts zusam- 
mengespannt, und ihre axial verlaufenden Rander wer- 
den durch SchweiBung verbunden. Bei diesem Spann- 
vorgang wird der Durchmesser des Metalltragers etwas 
verringert, wahrend sich das Hullrohr zumindest ela- 
35 stisch etwas aufweitet Bei der anschlieBenden Erwar- 
mung im LOtofen werden die eingebrachten Spannun- 
gen frei, d. h. der Tragerkorper versucht sich auszudeh- 
nen und das HQllrohr sich zusammenzuziehen, so daB 
ein enger LOtspalt gewahrleistet ist Bei der anschlie- 
40 Benden Herstellung der Verbindung zwischen HQllrohr 
und Gehause wird die so gewonnene Lotverbindung 
nicht beeintrachtigt 

Ein Ausfuhrungsbeispiel fur die erfindungsgemaBe 
Katalysatoranordnung wird im folgenden anhand der 
45 Zeichnung eriautert, die einen Langsschnitt durch einen 
Abgaskatalysator for eine Kraftfahrzeug-Brennkraft- 
maschine wiedergibt 

Die Katalysatoranordnung wird entsprechend dem 
Pfeil 1 von den Abgasen der Brennkraftmaschine durch- 
50 strOmt In dem allgemein mit 2 bezeichneten Gehause, 
das den zentralen Bereich 3 sowie Ein- und AusstrOmt- 
richter 4 bzw. 5 aufweist befindet sich der mit einem 
katalytisch wirksamen Material belegte Metalltrager 6, 
umschlossen von dem HQllrohr 7, das bei 8 mit dem 
55 Gehause 2 verschweiBt ist Die SchweiBverbindung 8 ist 
so gewahlt, daB sie zugletch zur Verbindung des zentra- 
len Bereichs 3 des Gehauses 2 mit dem AusstrOmtrich- 
ter 5 dient Dazu ragt der strOmungsaustrittsseitige End- 
bereich des HQllrohrs 7 zwischen die einander zuge- 
60 kehrten Enden von zentralem Bereich 3 und Austritts- 
trichter 5; an den Stirnseiten von Bereich 3 und Hullrohr 
7 erkennt man die SchweiBnaht, die auch eine Umfangs- 
zone des AuslaBtrichters 5 erfaBt 
Die Anordnung ist so getroffen, daB die SchweiBver- 
65 bindung 8 am strOmungsaustrittsseitigen Ende des Hull- 
rohrs 7 vorgesehen ist und sich dieses im ubrigen frei in 
den Innenraum des Gehauses 2 unter Wahrung des von 
Abgas erfullten Spalts 9 erstreckt Da dieser Spalt 9 von 
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Abgas erfullt ist, wird in vorteilhafter Weise bei Be- 
triebsbeginn eine schnelle Aufheizung des Katalysator- 
materials auf seine Betriebstemperatur sichergestellt 

Damit die bei der Herstellung der SchweiBverbin- 
dung 8 erfolgende Warmezufuhr sowie im Betrieb auf- 5 
tretende Dimensionsinderungen des Gehauses 2 die 
Ldtverbindung zwischen Metalltrager 6 und HQllrohr 7 
nicht beeintrachtigen, ist fOr diese Ldtverbindung 10 der 
strdmungseintrittsseitige Bereich von Metalltrager 6 
und HQllrohr 7 gewahlt Man kann, wie bei 1 1 angedeu- 10 
tet, zusatzlich auch in anderen axialen Bereichen Ldt- 
verbindungen vorsehen, jedoch besteht dort die Gefahr 
einer nachteiligen Beeinftussung der Ldtverbindung von 
der SchweiBverbindung 8 her. 

Mit der Erf indung ist demgemaB eine gattungsgema- 15 
Be Katalysatoranordnung geschaffen, bei der durch ein- 
fache, auch hinsichtlich des Betriebs vorteilhafte MaB- 
nahmen eine Beeinflussung der Ldtverbindung zwi- 
schen Metalltrager und HQllrohr bei der Herstellung 
der Verbindung zwischen diesem und dem Gehause so- 20 
wie durch betriebstemperaturbedingte GrdBenande- 
rungen des Gehauses vermieden ist 

Patentanspruche 

25 

1. Katalysatoranordnung mit einem Metalltrager 
fur katalytisch wirksames Material, der mit einem 
ihn umschlieBenden HQllrohr verlotet ist, das mit 
einem auBeren Gehause verbunden, insbesondere 
verschweiBt, ist, insbesondere zur Reinigung der 30 
Abgase einer Brennkraftmaschine, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verbindung (8) zwischen 
Gehause (2) und HQllrohr (7) an einer vom strd- 
mungsaus- bzw. -eintrittsseitigen Ende des Hull- 
rohrs (7) entfernten Stelle liegt und dieses mit dem 35 
Metalltrager (6) an diesem Ende verldtet (10) ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das HQllrohr (7) mit dem Metalltrager 
(6) nur an diesem Ende verlotet (10) ist 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB die Verbindung (8) am stro* 
mungsaustrittsseitigen Ende des Hullrohrs (7) liegt 
und im Qbrigen zwischen diesem und dem Gehause 
(2) ein Spall (9) gewahrt ist 

4. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB das Gehause (2) aus einem das HQll- 
rohr (7) umgebenden zentralen Bereich (3) und ei- 
nem Trichter (5) mittels einer Verbindung (8) zu- 
sammengesetzt ist, die zugleich die Verbindung (8) 
zwischen Gehause (2) und HQllrohr (7) bildet 50 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das HQllrohr (7) aus 
einem langsgeteilten, mit Vorspannung um den 
Metalltrager (6) gewickelten, im Bereich seiner Tei- 
lungsrander zusammengeschweiBten Blech be- 55 
steht 
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